角磨机安全操作规程

　
　1. 使用前一定要检查角磨机是否有防护罩，防护罩是否稳固，以及角磨机
砂轮片安装稳固。

　2. 使用前检查角磨机的外壳、手柄不出现裂缝、破损;电缆软线及插头等完
无损

　3. 严禁使用已有残缺的砂轮片，切割时应防止火星四溅，防止溅到他人，   

远离易燃易爆物品。

　4. 要戴保护眼镜，穿好合适的工作服，不可穿过于宽松的工作服，更不要戴

首饰或留长发，严禁戴手套及袖口不扣而操作。

　5. 角磨机刚打开时会有较大摆动，要用力握稳。

　6. 打开开关之后，要等待砂轮转动稳定后才能工作。
7．合理使用角磨机，禁止将角磨机代替切割机使用。
8. 连续工作半小时后要停十五分钟，待其散热后再用。长期使用后，机器应在空载速度下运行一较短的时间，以便冷却马达。
9. 不能用手捉住小零件对角磨机进行加工。

10．磨削作业时，应使砂轮片与工作面保持15°～30°的倾斜位置;切削作业时，砂轮不得倾斜，并不得横向摆动。

11. 出现有不正常声音，或过大振动或漏电，应立刻停止专业。检查维修
更换配件前必须先切断电源。
12. 角磨机碳刷为消耗品，使用一段时间后要注意更换。更换时注意让其接

触良好。

